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Atltorizovana osobe na tachnické posudzovanie TPDA, TSUS

| VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické postdenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skugobnom Ustave stavebnom, n.o. na zéklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionaineho rozvoja SR zo dita 01. 07. 2016, ktoré zaroven nahradilo osvedcenie zo dha
01. 07. 2013 v zmysle nasledujlcich ustanoveni:

- §3a§ 23 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni zékona ¢. 91/2016 Z. z.;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby a regionaineho rozvoja Slovenske] republiky
& 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v zneni vyhlasky &. 177/2016 Z. z.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat’ autorizovani osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zaklade bolo SK technické posidenie vydaneé.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym posudenim a za spésobilost na zamys-
lané pouzitie v stavbe znada vyrobca.

4 RozmnoZovanie tohto SK technického posidenia vratane $irenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym suhlasom autorizovanej osoby sa mbéze rozmnozit
gast dokumentu, ak sa kopia oznaéi ako ,neupina kopia“. Texty a obrazky v propagacnych mate-
ridloch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym posadenim.

5 SK technické postdenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické postidenie sa vydava v siovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznadéené na titulnej strane ,Prekiad".

7 SK technické postidenie méze zrusit len autorizovana osoba, ktora SK technické postdenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické postdenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
genie podia § 24 zékona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niekto-
rych zakonov v zneni zékona &. 91/2016 Z. z.
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Autorizovan# osoba na technické posudzovanie TR04, TSUS

1.1

1.2

21

211

2.1.11

211.2

I SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho zamy$laného pouzitia

Opis vyrobku

Systém Smykovej vystuze PSB PLUS® je vytvoreny z dvoch komponentov: zvislo uloZzenych tf-
fnov PSB a z vodorovne uloZenych tfiiov PSH. Obidva komponenty su vyhotovené z betonarskej
vysiuze B500B s obojstranne rozkovanou hlavou.

- Zvislé tine PSB sU jednostranne privarené ku montaznej liste a takio pripravena zostava sa
umiesthuje zospodu a pripevni sa k debneniu cez distan¢né prvky alebo zhora a prichyti sa ku
hornej ohybovej vystuzi. UloZenie zvislych tffiov PSB je radialne okolo stipa.

- Vodorovné tine PSH sa umiestiiuji v navzajom kolmom smere nad podperou dosky (stipom)
pri dolnom okraji dosky.

Poloha zostavy a poget elementov PSB a PSH v zostave je definovand statickym vypoétom
a vykresovou dokumentaciou konkrétneho projekiu.

Tvar, rozmery, oznaenie a usporiadanie tffiov sa uvadza v prilohe 1.

ZamyslFané pouzitie vyrobku

Systém $mykovej vystuze umiestnenej nad stipom sliZi ako vystuZ proti pretiadeniu bodovo po-
dopretych bezprievlakovych Zelezobetdnovych stropnych dosiek.

Podstatné vlastnosti vyrobku siivisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (BWR%)
a ich overenie

Podstatné vilastnosti vyrobku

Podstatné viastnosti suvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
[ané pouZitie v stavbe)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby zatazenie, ktorému su vystavené v priebehu
zhotovovania a pouZivania, neviedlo k Ziadnej z tychto udalosti:

al zrutenie celej stavby alebo jej Casti,

a2 vyznamna deformacia v nepripustnom rozsahu;

a3  poskodenie ostatnych &asti stavby alebo zariadeni &i inStalovaného vybavenia nasledkom
vyznamnej deformacie nosnej konstrukcie;

a4  poSkodenie v dbsledku udalosti, ktoré je rozsahom neumerne povodnej pricine.

Podstatna viastnost 1
Rozmery tfhov

Parameter:  diZka tffia a priemer a vy$ka hlavy podia tabulky P1
aobrazka 3

Podstatna viastnost 2
Mechanické vlastnosti tfriov
Parameter:  charakteristicka hodnota medze kizu fy = 500 MPa

“ BWR - angl. Basic work requirement.
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Alllorizovana usobé na technicke posudzovanle TPO4, TSUS

Parameter:

Parameter:

charakteristicka hodnota prediZenia

charakteristické hodnota pomeru medze klzu a pevnosti v fahu

(ft/fykz=1,05

&z 2,5 %

POZNAMKA. — Charakteristicka hodnota sa uréuje pre 10%-ny frakdil.

2.1.1.3 Podstatna vlastnost’ 3
Odolnost dosky so $mykovou vystuzou PSB PLUS®
Parameter: Maximaina navrhova sila prenesena zo stipa do dosky pomocou vystuze PSB
PLUS®
L VRd.d
VRd,max,plus = kpu,sl ’ VRd,c + Tow
Z Veda,dow = Mpsk " Vrd,dow
kde
Kpu,sl je faktor zohladfiujtci vplyv $mykovej vystuze proti pretlaceniu podla ETA 13/0151;
nesH je potet mykovych rovin vodorovnych tfilov PSH (obrazok 11);
VRd,dow je navrhova odolnost vplyvom vodorovnej vystuze (vodorovnych tifiov PSH)
umiestnenej nad podperou pri dolnom povrchu dosky a pre jednu 8mykovu rovinu,
hodnoty s uvedené v tabulke 1;
VRdc odolnost zelezobetonovej dosky bez $mykovej vystuZe, vypocet je uvedeny
v prilohe 2.
Tabufka 1 ~ Navrhova odolnost’ vplyvom vodorovnej vystuze
Priemer Osova Navrhova odolnost’ Vrd,dcow pre jednu Smykovi rovinu
vodorovného vzdialenost’ a maximalnu velkost’ zrna kameniva dagmax =24 mm
. tffia PSH vodorovnych kN
DpsH triiov PSH
Model od doiného
okraja dosky C 30/37 C 35/45 C 40/50 C 45/55 C 50/60
cd
mm mm
PSH-A 46,5 24,6 25,2 25,8 26,3 26,7
PSH-B 25 70 21,0 21,5 21,8 221 22,4
90 185 | 18,8 19,1 19,3 19,5
PSH-D 50 400 | 411 42,1 42,9 | 43,7
PSH-E 32 70 363 | 371 37,9 38,5 | 391
PSH-F 90 33,0 33,6 342 | 34,7 35,2
PSH-G 54 56,9 59,5 620 | 64,2 66,3
PSH:H . 40 70 54,2 56,6 58,8 60,9 62,8 |
PSH-| | 90 50,9 53,1 55,0 56,8 . 57,9
120 46,1 47,9 49,5 508 | 514

interpolacia.

| Pre medzilahié hodnoty osovej vzdialenosti cs na uréenie navrhovej odolnosti Vra,pLus sa moéze pouZit linearna

b) Bezpectnost' v pripade poziaru (BWR 2)
Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby sa v pripade vypuknutia poZiaru:

b1 poc&as urcitého ¢asu zachovala Unosnost' konstrukcie;
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Atttorizovana osobin na technické: posudzovanle TPO4, TSUS

2114

213

2.2

2.21

222

2.2.3

b2  obmedzila tvorba a 8irenie ohfa a dymu v stavbe;
b3  obmedzilo rozsirovanie poziaru na susedné stavby;

b4  osoby nachadzajuce sa v stavbe z nej mohli odist’ alebo aby mohli byt zachranené inym
spbsobom;

b5  zohladnila bezpe&nost zachrannych timov.

Podstatna viastnost 4
Reakcia na ohen
Parameter: trieda A1

c) Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie (BWR 3)
Poziadavka ¢) sa na vyrobok nevztahuje.

d) Bezpecnost’ a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)
Poziadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)
Poziadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla (BWR 6)
Poziadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

g) Trvalo udrzateFné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)
Poziadavka g) sa na vyrobku nehodnoti, pretoZe dosial nie su stanovené kritéria.

Podstatné vlastnosti stivisiace s identifikaciou vyrobku
Vyrobca neuvadza ziadne podstatné vlastnosti nesuvisiace so zakladnymi poziadavkami.

Podstatné viastnosti slvisiace s bezpeénostou oséb pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe
stavby

Manipulacia s vyrobkom pri stavebnych pracach apri beZnej udribe stavby nevyzaduje
mimoriadne bezpetnostné opatrenia.

Metody overenia podstatnych viastnosti

Podstatna viastnost’ 1
Rozmery tihov

Overili sa meraniami zdokumentovanymi v [1]. Pouzitd metoda: metéda podla internych predpi-
SOV vyrobcu.

Podstatna viastnost 2
Mechanické vlastnosti tfiiov

Vietky parametre sa overili skliSkou zdokumentovanou v [2] a [3]. PouZitd metoda: skaska pod-
[a STN EN ISO 6892-1.

Podstatna vlastnost' 3
Odolnost’ dosky so §mykovou vystuzou PSB PLUS®

Overila sa skugkou na doskach zdokumentovanou v [4] a oddévodnenim navrhove] metddy zdo-
kumentovane] v [5] a [8]. Pouzitd metéda: Speciélna ski$ka na overenie G&innosti zvislej
a vodorovnej vystuze vytvorenej z betonarskej vystuze s rozkovanou hlavou.
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Autarizavana osobe ne technloké posudzovanie TPD4. TSUS

2.2.4 Podstatna vlastnost 4
Reakcia na ohen
Na zaklade rozhodnutia Komisie zo 4. okidbra 1996, ktorym sa ustanovuje zoznam vyrobkov

¥

patriacich do tried A ,Neprispievajl k pozZiaru" ustanovenych v rozhodnuti ¢. 94/611/ES,
ktorym sa vykonava €lanok 20 smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch v zneni ne-
skor8ich predpisov, ocefové komponenty patria do triedy A1 bez skusania.

3 Posudenie a overenie nemennosti parametrov

3.1 Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podla prilohy & 1 vyhlaSky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z.z vzneni vyhlasky
€. 177/2016 Z. z. zaradeny do skupiny 1201 (systém I|+). Systém posudzovania parametrov sa
vykonava podla § 7 ods. 2 pism. a) zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene
a dopineni niektorych zakonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z. Toto SK technické posldenie sa
podifa § 3 ods. 2 vyhlaSsky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z.z. v zneni vyhladky &. 177/2016 Z. z.
povazuje pre dany stavebny vyrobok za posldenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéme 1+:
a) vyrobca:
- vyda SK vyhlasenie o parametroch a uréi typ vyrobku;
- vykonava riadenie vyroby;
- vykonava dalSie skusky vzoriek odobratych vo vyrobni podia predpisanych planov
skusok,
b) autorizovana osoba na certifikaciu stavebnych vyrobkov:
- vyda SK certifikat 0 nemennosti parametrov podstatnych viastnosti stavebného vyrobku;
- vykona pociatoénu indpekciu miesta vyroby a systému riadenia vyroby;

- vykonava dohfad nad systéemom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systé-
mu riadenia vyroby.

- vykonava kontrolné skusky vratane odberu vzoriek.

3.2 Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby

3.21 Cinnosti vyrobcu

3.2.1.1 Systém riadenia vyroby

Vyrobca uplatiiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v priru¢ke kvality z 05. 09. 2016 [6],
ktora obsahuje vSetky naleZitosti vyZzadované v § 12 zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych
vyrobkoch a o zmene a dopineni niektorych zakonov v zneni zakona &. 91/2016 Z. z.

3.2.1.2 Rozsah a pogetnost planovanych skisok
Rozsah a pogetnost planovanych skasok sa uvadza v tabulke 2.

Tabufka 2 — Planované skusky

Podstatna viastnost’ Pocetnost’ skusok | Skusobna metdéda/predpis
| 3krat kazdy pracovny defi ale
| Rozmery tfiiov najmenej 3-krat z kazdej SarZe Podla 2.2.1

s rovnakymi rozmermi

1 vzorka kazdych 1 000 tfijov ale |
Mechanické viastnosti titiov najmenej 1 tfi z kaZzdej 8arze | STN EN 1SO 6892-1
s rovnakymi rozmermi

Vyrobca mé rozsah planovanych skusok stanoveny v kontroinom a ski$obnom plane [7].
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Attorizavané osoba na techilcké posudzavanie TPO4, TSUS

3.2.2
3.2.21

3.2.2.2

3.223

3.224

Cinnosti autorizovanej osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov

Skusky typu

Skusky typu vykonaneé v ramci vypracovania tohto SK technického posudenia sa podla § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlasky &. 177/2016 Z. z. povazuju za
posudenie parametrov tohto vyrobku.

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v &ase vydania tohto SK technického posudenia je
potrebné vykonat’ zmenu tohto SK technického postdenia.

Vykonané skasky typu sa uvadzaju v tabufke 3.

Tabulka 3 — Skiasky typu

. . | Potet merani e | ‘ .
. Zakladna Skasobna Skusku
Podstatna viastnost’ < na vyhodno- . . Parameter e
| poziadavka tenie skusky metodalpredpis _ zabezpedil :
Rozmery tfiov : a) 3 Podla 2.2.1 Podla 2.1.1.1 AQOY
:\fsgya“"’ke viastnosfi a) 3 STN EN ISO 6892-1 | Podla 2.1.1.2 AO
| Odolnost dosky so
Smykovou vystuZzou | a) 6 Podra 2.2.3 Podia 2.1.1.3 V)
| PSB PLUS |
, Podla 2.2.4
Reakcia na oheft b} - alebo Podla 2.1.1.4 AO
STN EN 13501-1+A1 |
7 AO — autorizovana osoba TP04
"V — vyrobca

Pociato¢na indpekcia

Pogiatocna inSpekcia sa vykonava podia § 11 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o zmene a dopineni niektorych zakonov v zneni zakona &. 91/2016 Z. z. Autorizovana osoba
sa musi presvedCit, ze plan skUsok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu
zabezpecuju trvaié dodrziavanie podstatnych viastnosti vyrobku v stlade s udajmi v casti 2.1
tohto SK technického poslidenia.

Dohfad

Dohlad sa vykonava podia § 11 ods. 3 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
aozmene adoplneni niektorych zékonov v zneni zakona & 91/2016 Z. z. s maximalne 12-
mesacnou periodicitou. Autorizovana osoba overuje dodrZiavanie systému riadenia vyroby,
vyrobnych procesov a planu skusok; sleduje, &i uplatfiovany systém riadenia vyroby je v stlade
s poziadavkami SK technického posudenia a &i vyrobca spinil opatrenia ulozené autorizovanou
osobou pri poliatoénej inSpekcii alebo pri predchadzajicom dohfade.

Ak autorizovana osoba zisti nedostatky, postupuje vzmysie §12 ods.6 a7 zakona
€. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplineni niektorych zakonov v zneni
zakona ¢. 91/2016 Z. z.

Kontrolné skuisky
Kontrolné skusky sa vykonavaijti minimalne 1-krat roéne v ramci dohfadu.
Rozsah a pocet kontroinych skusok sa uvadza v tabulke 4.

Tabulka 4 - Kontroiné skusky
| Pocet merani na vyhodnotenie

Podstatna viastnost’ Skasobna metodalpredpis

skasky |
Rozmery tffiov 3 tfne rézneho priemeru a dizky Podla 2.2.1 :
Mechanicke viastnosti tfiiov ! vzorka aspof 2 troch rbznych | STNENISO 68921

Pri zisteni zavaZnych nedostatkov sa méze rozsah a po&et kontrolnych skusok rozsirit.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

4.1

4.2

4.21

422

423

V Bratisla

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost’ vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — systém Smykovej vystuze PSB PLUS® - sa vyraba v stlade s predloZzenou technickou
dokumentaciou uvedenou v prilohe 1. Pouzivané vyrobné postupy zabezpedujl, Ze podstatné
vlastnosti vyrobku st v sllade s tymto SK technickym posudenim.

Zabudovanie vyrobku

Odporuéania vyrobcu na projektovanie
Odporu¢ania vyrobcu na projektovanie a konstrukéné zasady sa uvadzaju v prilohe 1.

Odporuéania vyrobcu na pouZitie vyrobku, bezpeénostné pokyny a informacie o riziku pre bez-
pecénost a zdravie
Vyrobca neuvadza Ziadne osobitné odporu€ania.

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v &astiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posudenia véetkym osobam, pre ktoré
su tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mézu poskytnit’ vo forme képii uvedenych
¢asti SK technického postdenia. Tieto kopie sa v zmysle &lanku 4 V&eobecnych podmienok
oznadia ako ,neuplnd kopia“, pisomny suhias autorizovanej osoby sa v8ak pre tieto pripady uz
nevyZaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

ve 15.03. 2019 SBRATISLAVA_~
prof. Ing. Zuzana Sternova, PhD.

veduca autorizovanej osoby
na technické posudzovanie TP04

Zoznam priloh

Priloha 1
Priloha 2
Priloha 3
Priloha 4

Podrobny technicky opis vyrobku
Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti
Zoznam citovanych a stvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zoznam citovanych a sdvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani SK technického
posudenia

Navrh SK technického postdenia na zaklade Ziadosti €. O04/15/0151/70 vypracoval.
doc. Ing. Anténia Duricova, PhD., Technicky a ska3obny Gstav stavebny, n. 0., pobocka Kosice

Za autorizovanu osobu spracovala:

Ing. lveta

Lisi¢anova
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 1

Podrobny technicky opis vyrobku

Obrazok 1 — Schéma uloZenie zvislej a vodorovnej vystuze PSB a PSH

Profil na
vytvorenie

P N

L J 1
Profil na vytvorenie zostavy
titov ‘

-
Matorlel:  8235R = 1.0038 (EN 10026-2:2004)

T

Distanéné prvky 2 plastu
na zabudovanie zdola —

™~
, . N Profil na vytvorenie zostavy z betondrskej
PSB-F tine so spojkami z plastu / vystuze alebo tyGe priemeru ¢ 6 mm az $10 mm

] ] (8)

Obrazok 2 — Zostava zvislej vystuze PSB privarenim na li$tu s plastickymi di§tanénymi prvkami
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Aultorizovang osabe na technlcké posudzovanie TR0, TSUS

Tabufka P1 — Rozmery zvislych tfiiov PSB

Rozmery PSB tfa

(Oznaéenie na hlave

LA
N,
e Alternativa A Alternativa B Alternativa C  Alternativa D
[ B-B B-B B-B B-B
: ot o e
£ » | o~ PG
2F |8 ~es PS5 Pokkel ipss o) !
e o Sg N 3 . C 41 i
E z g % R R s
£ =L = - d )
- 2 =« T Vyrabna jednotka Vvrobna jednotka
X O g N
g £9 AA AA AA L AA
4 P L . A
g = A A ’ ;G 3
:g .8 ... P - {2 - e L ¥ A0 _‘j‘_}; L, B
j“: % Uznuioves. \’?;é ,\vQ" : '»\ 'Qéé ,\B N A‘S‘B ,\Q}
=& g TN 2 g 70
criEs . Priemer tfia Priemer tffa
B iB
Priemer tfna Priemer Hrabka Plocha Charakteristicka Charakteristicka
da hiavy tifia hlavy tfna prierezu tfria hodnota hodnota tahovej
dk hx A medze kizu odolnosti tfmov
Fk Fic = A-fiy
mm mm mm mm? MPa kN
10 30 5 79 39,3
12 36 6 113 56,5
14 42 7 154 > 500 77,0
16 48 7 201 100,56
20 60 9 314 167,1 :
25 75 12 491 2454
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Autorizovana osobe ha techiicke posudzovanle TRDd, TSUE

]P‘%l P

| e
* rq— //
/!/ | _i
‘ |
| ’é ™ (. = v ‘
I lé i L W g, S o S S S A i W, - G NS -C-;‘
e e s 1t
| l‘
g / é‘
[
Znacenie na oboch
hlavéach tia
Alternativa A: Alternativa B:
B-B A-A B-B’ AR - Vyrobna jednotka
e @ B
jx/ \\_._// L SHT :
. Priemer tia
Vyrobna jdnotka
Model Priemer Priemer hlavy tfiia Vyska hlavy tria Plocha prierezu
DpsH dx hx tifia
ApsH
mm mm mm mm?2
PSH-A |
Seie 25 ‘ 55 13 491 |
PSH-D '
PSH-E 32 70 15 804
PSH-F
PSH-G
PSH-H | 40 ‘ 90 18 1256
PSH-| _

Di#ka tfitov Lpsy je uréena v stlade s obrazkami 5; 6 a 7. |

Obrazok 3 - Zostava vodorovnej vystuze PSH, velfkost' a oznacovanie tfiiov
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Autorlzovana asoba na technické posudzovanie TPO4, TSUS
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B
¢ Pt
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S
foe \
i T ‘“|— £
o LR |
Al FHE 8
L | ]
R
| _‘__.., : ‘! 1 ‘;_ - ]._ ! —— "‘E
””””” — s { ] — — S—
= = LR —————
_ T == I
1 1
- iR & 5 £
B Hph : &2
’  HEl .

Obrazok 5 — Usporiadanie vodorovnych tfiiov PSH nad vnitornou podperou dosky (vefky stip), npsy = 12
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Aulorizovanni venha ha technlcke posudzovenie TRPD4, TSUS

Siab edge

Prekiadovy slovnik:
Slab edge — hrana dosky
Obrazok 6 — Usporiadanie vodorovnych tfiiov PSH nad krajnou podperou dosky (veFky stip), npsq =9

Obrazok 7 — Rez nadpodperovou oblast’ou vystuZzenou systémom PSB PLUS®
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Autorizovana osoba ne lechiloke posudzovanle TPOA, TSUE

mgamy,
Potet vystuznych prvkov
voblastiC aD
e
Poget titov v ramci
kazdého vystuznéhe
prvku v oblasti C
Okraj oblasti Jp— -~
vystuzenej PSB e (%
- o
Vonkajsi kontroto- - e
vany obvod -~ e
\: . H &
v .
| >
&
—p U o .
i st i D T S = L e e o
- e D ad R d -
3.5 0788 0,75 = 0,80 ¢ jA%
s
Oblast' D Oblast & Podoers Oblast C Oblast D
| ommmems————
w C 125 T 2% o 3OS L £ L3
Rez A-A Rez A-A
Doln3 inStafacia Horna instalacia
Profit zostavy pod doinou vrstvou vystuze Profil zostavy nad homou vrstvou vystuze
sl s —
e
e = ‘t‘i“;— e S S ey S
. E 1 i
! ; { H
£ H Ohybova vystuz : {
b [ | o R
T g e = § S— — el gl

e TR e 2t BB

s
G7Sc 0.7
& *

Krytie vystuZe podra EN 1992-1-1+A1

Obrazok 8 — Rozmiestnenie zvislych tifiov okolo stipa s kruhovym prierezom

S O S,
=036
% 2.80c

e e

»
.
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Autotizovana osoba ne technicke: posudzavanic TP, TSUL

meam,
Vonkaj$i kontrolovany Potel vystuznych prvkov
obvod voblastiCaD
T T T m— o
s
-
- -
~ L — - — i
: S
» !
> Okraj oblasti vystuze- T e
. nej PSB -
{ .
-
4 0 L SR <
o = e 4/;,
ey - —
. 4 *
Podet tiiiov v ramci ¢
kazdého vystuzného prvku v L
| v oblessti G = :
SEE § 5 ODR.
jF SR u—
ol |
ST 2.2 b A gy O U NN vty <o (o —
s - A
- | :
£ s i £
C?c LT8¢  GTBE LTS R
PR i
oo biasrC i comsrc obiasr
! H L
b~ 1,3250 5 125
Kombinacia $tandardnych prvkov 2 a 3 je rovnaka ako pre kruhovy stip
Rez A-A Rez A-A
Doln4 inétalacia Horna intalacia
Profil zostavy pod dolnou vrstvou vystuZe Profil zostavy nad hornou vrsivou vystuze
— e
~{—~'—v»—-—~u’~-~~«—~ﬂ9—~—-_~‘w_m. —— e e
" e t Ohybova vystuz 4
e A S a———— SrEE T Tl =35 S
s i —— — -
o =
-
L.7%c L.7s T 75 G375 % H

G SO, S SR

Krytie vystuze poda EN 1992-1-1+A1

Obrazok 9 — Rozmiestnenie zvislych tffiov okolo stipa s obdiznikovym prierezom
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Autorizovana osobn to technlcke posudzovanie TRO4, TEUSL

Vypocet odolnosti proti pretlaceniu
Overenie pretlacenia v medznom stave unosnosti sa overuje nasledovne:

Pretia¢enie sa ma hodnotit’ na kontroinom obvode (obrazok 10). Doska musi byt navrhnuta tak, aby odo-
lata ohybovému momentu.

/ /o \

! f -7 N i

! / \ 1
I i |k | 15d

I ' | L

| [ o | |

e T |

P I [
4 4 1'10'.I’

Obrazok 10 — Kontrolné obvody na overenie

DOBNHTYHT \ﬂ“

Jedna $mykova rovina pre jeden PSH tffi

o
)
[ ]

¥

~
B
4
B

MME% mmmmmmm‘ﬂ‘ﬂ]}
i i PRTESE

=
=~
I~

C S u;—_

T AL Lol oo noral
.1

Celkovy pocet Smykovych rovin npsH=8

w0

i - —— —— - - et m
I[_l'- T R 0 [%_,\ RS i

[['l..mumwﬂwmmm :

Obrazok 11 — Oznacenie Smykovej roviny pre vodorovny tfi
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Na urCenie odoinosti proti pretlateniu vnutorny kriticky obvod w1 kolmo na rovinu dosky vo vzdialenosti
2,0d (d je ucinna vyska dosky) okolo stlpa a vonkaj$i kontrolny obvod ueuw vo vzdialenosti 1,5d od vonkaj-
Sieho radu Smykovych tffiov sa beru do uvahy.

Kriticky obvod mdZe byt ur&eny pre stipy s obvodom wo menej ako 12d a pre pomer dihsej strany stipa ku jeho
kratSej strane nie vatSom ako 2,0. Ak tieto podmienky nie su spinené, kriticky obvod sa musi redukovat’.

Pre stipy s nepravideinym tvarom je obvod uo kratsia dizka okolo zatazenej plochy. Kritické obvody w1 sa
musia uréit’ podla €lanku 6.4.2 EN 1992-1-1+A1:; 2015.

V prvom kroku, navrhova hodnota $mykového napétia ved po kritickom kontrolnom obvode w1 sa vypotita:

vpa = 5L (A1)
kde
VEd 3mykové napatie vypocitané po kritickom obvode;
B faktor zohfadnujlci vplyvy excentrického zatazenia;
VEd navrhova $mykova sila;
U obvod kritického rezu so vzdialenostou 2,0d od lica stipa.

Pri konstrukciach, v ktorych botna stability nezavisi od ramového posobenia medzi doskami a stipmi
a v ktorych dizka prilahlych poli sa nelidi o viac ako 25 % nasledujuce priblizné hodnoty £ sa smu pouzivat:

Vnutorné stipy £=1,10
Okrajove stipy B=1,40
Rohové stipy B=1,50 (A2)
Roh steny £=1,20
Koniec steny £=135

Alternativne, na vypocet hodnoty £ je mozné pouZit aj podrobnejsi vypocet podla 6.39 EN 1992-1-1+A1: 2015.
V doskach, v ktorych je navrhova Smykova sila vacésia ako je odoinost samotnej dosky bez vystuZze na
pretlatanie podla rovnice (A3), Smykova vystuz proti pretiaeniu je nutna:

VRd,c = CRd,c-k(loo-pl-fck) 1/3+ kl- Tep 2 (vmin + kl- Ucp) (A3)
kde
Crac empiricky faktor, odporta¢ana hodnota je Crac = 0,18/yc;
7 parciainy faktor spolahlivosti (yc = 1,5);
k faktor na zohladnenie vplyvu velkosti, d v (mm);
k=1+ 200 <20
= T2
o stredny pomer vystuZe v smerey a z:
B b { 2,0
pPr = \plz- 1y = 0.5. fra/fya
fea navrhova hodnota valcovej pevnosti betonu v tlaku;
fya navrhova hodnota medze kizu betonarskej ocele;
ki empiricky faktor, odporuc¢ana hodnota je k1 = 0,1;
Ocp normalové napatie v betdne v kritickom priereze;

Vmin  (0,0525/y¢). k32 £3/% pre d < 600 mm
(0,0525/y,). k3/2. £/* pre d > 800 mm

[of

pre medzilahlé hrabky sa pouZije interpolacia.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

V pripade malého pomeru obvodu stipa ku Uginnej vyske (uo/d), Smykova odolnost pri pretia¢eni sa musi
redukovat’

Yo : = 218 918 018
<40 Cro= (01574 06) 2 =
Ak je nutna Smykova vystuz proti pretlaceniu, odpovedajici poget prvkov Smykovej vystuze sa musi
umiestnit v doske. Poloha kontrolovaného obvodu uow, v ktorom nie je potrebna smykova vystuz sa musi
vypocitat’ podl'a nasledujliceho vztahu.

Ugyr = PreaVia (A4)

kde

Bred redukény faktor na zohl'adnenie Uginkov excentricity v obvode uou;
Vric  navrhova Smykova odoinost bez Smykovej vystuze podla (A3;)
Crec  podia6.2.2.(1) v EN 1992-1-1+A1, odporii¢ana hodnota je 0,15/c.

Na vypocet $mykovej odolnosti pozdiZ vonkajsieho obvodu (uou) pri krajnych a rohovych stipoch nasledu-
jace redukené faktory Bred v kombinacii so vztahom (A4) sa mézu pouzit

Brea = xg.f 2 1,1 (A5)

kde )
pre krajné stipy

1
Ky = — A6.1
P dy (A6.1)

pre rohove stipy

1
Kg = —5—— AB.2
P d (A6.2)

pre roh a koniec steny
kg = 1,0
Is vzdialenost medzi licom stipa a tffiom v najkrajnejsej polohe.
V doskach sa musi rozlisit oblast C (oblast prifahla k stipom) a oblast' D (vzdialenej$ej ako 1,125d od lica

stipa). V oblasti C sa Smykove tfne s rozkovanou hlavou na obidvoch koncoch sa navrhnuju podfa nasle-
dujlceho vztahu:

B-Vea S Veasy = mene. 0% > 196,17, (AT)
kde
mec pocet prvkov (radov) v oblasti C;
nc pocet tfhov v kazdom rade v oblasti C;
da priemer hlavy tfiia;
fyk charakteristickd hodnota medze kizu tffia;
¥ parcialny faktor spolahlivosti ocele (ys = 1,15);
n faktor zohfadfujuci G¢innG vydku, medzilahlé hodnoty sa ziskajt interpolovanim:

7=1,0 pre d=<200 mm
7=1,6 pre dz600mm

SK TP - 18/0026 - 02 - 15/03/2019 Strana 18z 24



Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04. TSUS

Pre rovinné dosky s d > 500 mm a priemerom stipa ¢ < 500 mm najmenej tri tine v oblasti C sa maju na-
vrhnat v pripade, Z2e Ved > 0,85VRd, max,psb.

V oblasti D sa tfne musia rozmiestnit podla kon§trukénych zasad.
Maximalna navrhova hodnota Smykovej odolnosti proti pretladeniu v kritickom obvode u1 je:
VRdmaxPse = 1,96.VRac (A8)

kde
Vra,c Sa vypodita podla (A3) beric do uvahy parcialne faktory spofahlivosti materialovych charakteristik.
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Aulforlzavana osohn na technické posudzavanie TPD. TSUS

Konsétrukéné zasady na usporiadanie zvislych tffiov PSB
{Obrazok 8 a 9)

Dolna vystuz dosky nad stipom je navrhnuta podia zasad EN 1992-1-1+A1.
Horna vystuz dosky nad stipom prebieha suvisle v zatazenej oblasti.

Navrh stipa pod $mykovou vystuzou a miestne tlakové napétie v spoji medzi doskou a stipom st overené
so zohladnenim narodnych poziadaviek na navrh.

Odoinost dosky mimo oblast' s vystuzou proti pretiaceniu je overena v stiade s narodnymi pozZiadavkami.
Ohybové odolnost celej dosky je overena podla narodnych poziadaviek.

V pripade monolitickej konstrukcie, oblast so §mykovou vystuZou je betonovana spolu s doskou.
Ohybova vystuz nad stipom sa ma kotvit mimo vonkajsieho obvodu taut

Priaznivy u€inok normalovych tlakovych napati na maximalnu $mykovl odoinost proti pretlaceniu sa ne-
ma brat’ do uvahy pre dosky s tffimi s rozkovanymi hlavami na obidvoch koncoch. Ak nakionené predo-
pnuté lana kri2uju oblast s moznym pretlacenim, negativny G¢inok sa ma zohladnit, kym pozitivny G¢inok
sa ma zanedbat.

Rozmiestnenie tffiov s rozkovanymi hlavami na obidvoch koncoch ma byt nasledovne:

Tine najblizsie k licu stipa alebo zatazenej oblasti sa maiju umiestnit v radiainej vzdialenosti medzi 0,35d
az 0,5d, dalsi tfi do vzdialenosti 1,125d od lica stipa. Oblast do 1,125d od lica stipa je oblast C. Tangen-
cidlna vzdialenost tifilov nema prekrodit vzdialenost 1,7d v oblasti do 1,00d od lica stipa. Maximalna
vzdialenost medzi tfiimi v radiainom smere nema presiahnut’ 0,754d.

Mimo oblast C, maximaina tangencialna vzdialenost medzi tiimi je 3,5d. Pocet tffiov v oblasti D
v porovnani s oblastou C méze narast tak, aby tato pozZiadavka bola spinena.

V oblasti D radialna vzdialenost tffiov nesmie prekrocit hodnotu 0,75d.

V hrubych doskach, kde tri a viac tffiov je umiestnenych v zostave v oblasti C, radiaina vzdialenost’ tfiov
v oblasti D sa ma redukovat podla nasledujuceho vztahu

Swp = 20 < 0,75.d (A9)

2ncme -

kde
mp pocet radov v oblasti D.
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Autorizovana osoba no technicka posudzovanie TPOd, TSUS

Konstrukéné zasady na usporiadanie vodorovnych tffiov PSH
Ak sa pouzije vystuz PSH, minimaina uéinna hribka dosky musi byt 200 mm.
Dve skupiny vodorovnych tffiov PSH, minimalne dvoch PSH tffiov v jednej skupine, (kazda pre jeden
smer ohybu dosky) musia byt umiestnené nad podperou dosky.

Minimaine osové rozstupy medzi vodorovnymi PSH tffimi (smin) musia byt vaésie ako 4@psh.

Maximalna osova vzdialenost’ okrajového vodorovného PSH tffia od okraja podpery dosky (Sedge) musi byt
mensia ako d/5 (kde d je uginna hribka dosky) a vacsie ako dpg /2.

Maximalna osova vzdialenost medzi PSH tffimi (Smax) musi byt mensia ako d/2.

Maximaliny priemer pouzitych PSB a PSH tffiov je funkciou hrubky dosky, pozri tabulku P3.

Minimalny priemer tffia PSB je v zavislosti od priemeru PSH tfiia, pozri tabulku P3.

Minimalna vzdialenost kotevnej hlavy vodorovného tifia PSH, pri umiestneni na spodnom okraji dosky, od

lica podpery je la,pottom 2 2d.

Tabulka P3 ~Maximalny priemer tffiov PSB a PSH s ohfadom na uéinnti hribku dosky

d DpsH,max Bese,min DpsB,max
mm mm mm mm
< 200 N/A N/A N/A
od 200 do 260 | 25 10 ; 16
od 260 do 320 | 32 12 ' 20
> 320 l 40 16 ' 25
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 2

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Parametre boli overené skiskami a uvadzaju sa v tabulke P4.

Tabulka P4 — Zistené parametre relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Podstatna viastnost’ Parameter Zisteny parameter

T 10 x 185:
| Dizka, v mm: 185; 184; 184
Priemer hlavy, v mm: 29; 31; 32;
30; 29,5; 30
Vyska hlavy, vmm: 7;7; 7
Rozmery tifiov. Dizka, priemer a vyka hlavy
T 20 x 255:

Dizka, v mm: 254; 254; 254
Priemer hlavy. v mm: 61; 61: 61;
60; 60; 60
Vy8ka hiavy, v mm: 13; 13; 13

Charakteristicka hodnota PSB 10: 600 MPa > 500 MPa
medze kizu PSB 16: 561MPa > 500 MPa
PSB 25: 582 MPa > 500 MPa

Charakteristicka hodnota PSB 10: 1,118>1,05%
pomeru medze kizu PSB 12: 1,126 > 1,05 %

a pevnosti v tahu PSB 14: 1,123 > 1,05 %
PSB 16: 1,100 > 1,05 %

PSB 20: 1,127 > 1,05 %

PSB 25: 1,132 > 1,05 %

Mechanické vlastnosti titiov

Charakteristicka hodnota

predizenia PSB 10: 8,16 > 2,5 %
PSB 12: 8,67 >25%
PSB 14:9,31>25%
PSB 16:7,54>25%
PSB 20: 8,30 >2,5%
PSB 25: 8,47 > 2,5 %

Vzorka: Pomer experimentalnej
a vypocitanej odoinosti
Maximalna navrhova sila | pp11: 1,133

Odolnost dosky so $mykovou vystuzou PSB PLUS- | Prenesenazo stipa do dosky | PP13: 1,091

pomocou vystuze PP14: 1,301
PSB PLUS® PP15: 1,409
PP16: 1,314

| PP17: 1,092
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04. TSUS

Priloha 3

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a dopineni niektorych zakonov

v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.

Vyhlaska MDVRR SR ¢. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov
a systémy posudzovania parametrov v zneni vyhlasky &. 177/2016 Z. z.

ROZHODNUTIE KOMISIE zo 4.oktdbra 1996, ktorym sa ustanovuje zoznam vyrobkov patriacich do tried

A ,Neprispievaju k poziaru“ ustanovenych v rozhodnuti & 94/611/ES, ktorym sa vykonava ¢&lanok 20
smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov

STN EN 10080: 2006

STN EN 10025-2: 2005

STN EN 1992-1-1+A1: 2015
STN EN 1992-1-1+A1: 2015/NA: 2015

STN EN ISO 6892-1: 2017

STN EN 13501-1+A1: 2010
STN EN 13501-1+A1: 2010/01: 2012
STN EN 13501-1+A1: 2010/Z1: 2017

Ocel na vystuzenie betonu. Zvaritelna ocefova vystuz. Vieobecne
(42 1039)

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 2:
Technické dodacie podmienky na nelegované konstrukéné ocele
(42 0904)

Eurokéd 2. Navrhovanie betonovych konstrukcii. Cast 1-1:
Vieobecné pravidld a pravidla pre budovy (Konsolidovany text)
(73 1201)

Kovové materialy. Skuska tahom. Cast 1. Skuska tahom pri
teplote okolia (ISO 6892-1: 2016) (420310)

Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a
prvkov stavieb. Cast 1: Klasifikacia vyuzivajica udaje zo skusok
reakcie na ohen (Konsolidovany text) (92 0850)
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Autorizovana osaba ni tachnlcke posudzovenle TR0, TSUS

(2]

3]

3]

[6]

[7]
[8]

Priloha 4

Zoznam citovanych a savisiacich dokumentov
pouzitych pri vypracovani SK technického posuadenia’

Zaznamy z rozmerovej kontroly PSB $mykovej vystuze vykonanych v obdobi november 2016 -
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